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一、設計變更的目的一、設計變更的目的??

辦公椅SL

BOM示意圖

製成品

SL背墊 中支 坐墊 輪子 SL足墊 坐墊扶手螺絲零件包

一般輪 煞車輪合成皮 背板 普通泡棉 O型扶手 L型扶手

半成品

必選配件

選配件



BOM架階時，可參考以下原則進行斷階：

1.半成品有計劃庫存者。
2.半成品有機會直接出貨者。
3.半成品有機會直接採購或委外加工者。

一、設計變更的目的一、設計變更的目的??

3.半成品有機會直接採購或委外加工者。
4.品號為虛設料件者。
5.後續生產加工多樣性需合併製造生產者。
6.半成品需以製令管理生產數量者。
7.分階成本制製程步驟需斷階。
8.依MRP及MPS之考量昇階及降階。

� 陳述產品的用料結構，提供相關單位生產及用料資訊。

展算用料，提高生產、採購計劃之用料需求計算效率。

架設BOM的目的

一、設計變更的目的一、設計變更的目的??

� 展算用料，提高生產、採購計劃之用料需求計算效率。

� 提供標準成本計算依據，減低計算的負荷率。



一、設計變更的目的一、設計變更的目的??

BOM計設變更的目的
� 原來的產品增添新的功能

原設計圖修改以便提高生產的良率

設計變更必須妥當的控制與管理，才可以避免造
成不必要的損害，例如呆料或庫存餘數必須處理，
或是新的料品可能無法及時取得，造成新產品延
遲推出等問題。

� 原設計圖修改以便提高生產的良率
� 採購尋找替代性原料以降低成本
� 針對客戶抱怨修改產品規格
� 研發部門改正原來的設計瑕疵
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二、設計變更的處理程序二、設計變更的處理程序

核准

核准後 是 元件資料整批修改作業
失效元件整批刪除作業

需求確認

整批修改整批修改

設計變更之流程

否

列印
變更單據憑證

列印
變更單據憑證

核准

BOM用量資料建立作業
確認

BOM變更單建立作業

失效元件整批刪除作業
元件序號重排

整批修改整批修改

二、設計變更的處理程序二、設計變更的處理程序

範例說明

研發經過設計改良，將「 INV4001辦公椅SL」之
BOM做了以下的變更：
狀況1. 將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為狀況1. 將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為

6 PCS；並加入元件「INV1013 木芽螺絲」
4個，以增加強度。

狀況2. 將「INV3002 中支」調整為 「INV3010  
鋁製中支」，以減輕產品的重量，下個月
1日生效，調整後的用量仍為1 PCS 。



二、設計變更的處理程序二、設計變更的處理程序

狀況1.  將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為6 PCS；並加入元件「 INV1013
木芽螺絲」4個，以增加強度。

二、設計變更的處理程序二、設計變更的處理程序

狀況1.  將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為6 PCS；並加入元件「 INV1013
木芽螺絲」4個，以增加強度。



二、設計變更的處理程序二、設計變更的處理程序

變更前

變更後

二、設計變更的處理程序二、設計變更的處理程序

狀況2.  將「INV3002 中支」調整為 「INV3010  鋁製中支」，以減輕產品的
重量，下個月 1日生效，調整後的用量仍為1 PCS 。



二、設計變更的處理程序二、設計變更的處理程序

狀況2.  將「INV3002 中支」調整為 「INV3010  鋁製中支」，以減輕產品的
重量，下個月 1日生效，調整後的用量仍為1 PCS 。

二、設計變更的處理程序二、設計變更的處理程序

變更前

變更後
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三、工具使用三、工具使用

範例說明
研發經過設計改良，將「 INV4001辦公椅SL」之
BOM做了以下的變更：
狀況1. 將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為

6 PCS；並加入元件「INV1013 木芽螺絲」6 PCS；並加入元件「INV1013 木芽螺絲」
4個，以增加強度。

狀況2. 將「INV3002 中支」調整為 「INV3010  
鋁製中支」，以減輕產品的重量，下個月
1日生效，調整後的用量仍為1 PCS 。

狀況3.  將BOM用量資料已失效的元件進行刪除

狀況4.  將BOM用量資料的序號重新整理



三、工具使用三、工具使用

狀況1.  將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為6 PCS；並加入元件「 INV1013
木芽螺絲」4個，以增加強度。

元件整批修改作業

三、工具使用三、工具使用

元件整批修改作業
狀況1.  將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為6 PCS；並加入元件「 INV1013

木芽螺絲」4個，以增加強度。



三、工具使用三、工具使用

元件整批修改作業
狀況1.  將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為6 PCS；並加入元件「 INV1013

木芽螺絲」4個，以增加強度。

三、工具使用三、工具使用

元件整批修改作業
狀況1.  將元件「INV1001  SL足墊」用量增加為6 PCS；並加入元件「 INV1013

木芽螺絲」4個，以增加強度。



三、工具使用三、工具使用

元件整批修改作業
狀況2.  將「INV3002 中支」調整為 「INV3010  鋁製中支」，以減輕產品的

重量，下個月 1日生效，調整後的用量仍為1 PCS 。

三、工具使用三、工具使用

元件整批修改作業
狀況2.  將「INV3002 中支」調整為 「INV3010  鋁製中支」，以減輕產品的

重量，下個月 1日生效，調整後的用量仍為1 PCS 。



三、工具使用三、工具使用

失效元件整批刪除作業
狀況3.將BOM用量資料已失效的元件進行刪除

三、工具使用三、工具使用

元件序號重排作業
狀況4.將BOM用量資料的序號重新整理
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四、補充說明四、補充說明

透過工具，仍會產生BOM變更單，請記得確認



四、補充說明四、補充說明

BOM變更單的憑證

四、補充說明四、補充說明

BOM變更單確認後會更新BOM用量資料建立



四、補充說明四、補充說明

進行BOM變更後，請記得執行「低階碼計算更新作業」

提問時間與問卷填寫

填寫問卷提問時間…



問卷填寫操作畫面


